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Abstract of EP0879980 

A plastic screw coupling (1), for flexible hoses 
and rigid tubes (5), has an external thread for a 
screw cap (4) and an inner nozzle (2) for push 



fitting of the hose (5), the nozzle (2) having a 
bottom annular abutnnent face (3) which adjoins a 
conical diverging region (6) for receiving a 
projecting clamping element which cooperates 
with the screw cap (4). The novelty is that the 
clamping element consists of two aligned 
clamping bodies (7, 8), of which (a) the leading 
body (7) has a conical exterior with a cone angle 
greater than that of the conical diverging nozzle 
region (6); and (b) the trailing body (8) seats in a 
rear recess of the leading body (7) and has an 
inner radial lip. Preferably, the trailing clamping 
body (8) consists of polyether ether ketone 
(PEEK) and the leading clamping body (7) 
consists of PTFE. 
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(54) Schiauchverschraubung 

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine 
Schiauchverschraubung aus Kunststoff fOr flexible 
Schlauche und starre Rohre (5)» die aus einem Ver- 
schraubungskOrper (1) mit einem Auf3engewinde und 
darauf aufschraubbarer Uberwurfmutter (4) und einer 
inneren Tulle (2) besteht, auf die der Schlauch auf- 
schiebbar ist. An die Schiauchverschraubung ist boden- 
seitig eine Anschlagringfldche (3) angeformt, an die 
sich ein Stutzen anschlielM, in den ein diesen Qbenra- 
gender KlemnnkOrper einfQhrbar Ist. der mit der Ober- 
wurfmutter zusammenwirkt. NeuerungsmdBig besteht 
der Klemmkdrper aus einem inneren (7) und einem 
auBeren Teil (8), der innere KlemmkOrper weist eine 
geringere Neigung an seiner duBeren Mantetfldche auf 
als der Stutzen, so daB zur Anschlagfiache hin ein Frei- 
raum belassen wird. sowie eine duBeren Trichter, gegen 
den der zweite KlemmkOrper aniiegt, wobei der zweite 
Klemmk6rper eine zum Schlauch hin gerichtete Uppe 
besitzt. 
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Beschrefbung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schlauch- 
verschraubung fur insbesondere flexible Schiauche und 
starre Rohre. Die Verschraubung besteht dabei aus 
einem Verschraubungsk&rper mit einer an diesen ange- 
fbrmten TQIIe. auf die der zu befestigende Schlauch 
geschoben wird. Der Schlauch tst dabei von einem 
Sicherungsring umfaBt, der von einer Oberwurfmutter in 
einen der Tulle benachbarten konusfdrmigen Stutzen 
gedrOckt wird und dadurch den Schlauch einklemmt. 
siehe z. B. DE 42 11 498 A1 . Das hierzu venwendete 
Ktemmelement kann dabei auch mehrtellig ausgebildet 
sein. so z. B. DE-OS 22 13 334. 

Es hat sich herausgestellt, daB eine derartige Ver- 
schraubung flexible und starre (KunststoffOSchiauche 
bei Raumtemperatur sehr sicher halt, daB jedoch bei 
hohen Temperaturen bis 180°C und daruber eine Lok- 
kerung des Verbundes auftr'rtt. so daB die Schlduche 
sich unbeabslchtigt aus der Verschraubung lOsen kdn- 
nen. Insbesondere ist dies nach einigen Temperatur- 
lastwechseln der Fall. 

Die vorliegende Erfindung hat sich daher die Auf- 
gabe gestellt. eine derartige Verschraubung dahinge- 
hend weiterzuentwtckein, daB sie auch bei hOheren 
Temperaturen und auch nach einer Vielzahl von Tempe- 
raturwechseln den Schlauch sicher h&ft. 

Die Ldsung dieser Aufgabe gelingt mit Hilfe einer 
die Merkmale des Hauptanspruchs aufweisenden 
Schlauchverschraubung. Vorteilhafte Ausgestaitungen 
finden sich in den UnteransprQchen. 

Durch die Teilung des Klemmk6rpers wird erreicht. 
daB dessen Teite aus unterschiedlichen Materialien mit 
unterschiedlichen Festigkeitswerten ausgebildet wer- 
den kOnnen, d. h. die Aufgaben an die duBeren und 
inneren KlemmkOrperbereiche kOnnen daher unter- 
schiedlich sein. 

Weiterhin hat sich uberraschendenveise herausge- 
stellt, daB nur eine im wesentlichen lineare, ringfOrmlge 
Anlagekante zwischen dem oberen Stutzenrand und 
der auBeren Mantelfldche des inneren Konus eine ver- 
besserte Klemmwirkung gewahrleistet. D^ei liegt die 
Klemmkante des Stutzens vorzugsweise etwa mittig zur 
inneren Anlagefldche des inneren KlemmkOrpers am 
Schlauch. Wie herkSmmlich ist der Stutzen dabei vor- 
zugsweise ebenfalls konisch ausgebildet, wodurch die 
Krafteinleitung in den VerschraubungskOrper verbes- 
sert wird. 

Der zweite fiuBere Klemmt^rperteil weist eine 
nach innen zum Schlauch gerichtete Uppe auf, die sich 
an der Trichterfldche des inneren KlemmkOrpers 
abstOtzt, so daB diese beim Aufschrauben der Ober- 
wurfmutter in das Schlauchmaterial eindringt. An die 
Uppe schlieBt sich daher ebenfalls ein Freiraum an. 

Auf diese Weise ergibt sich sowohl eine Pressung 
des Schlauches durch den inneren Klemmkdrper als 
auch ein Verkrallen mit den Befestigungsmittein durch 
die Uppe des duBeren KlemmkOrpers. Aus der Gesamt- 



wirkung der linienffirmigen Krafteinleitung In den inne- 
ren Klemmkfirper zusammen und dem Verkrallen durch 
die Uppe ergibt sich ein schwingungs- und insbesond- 
ere temperaturunabhangiges Verhalten der Verschrau- 
5 bung. 

Weiterhin hat sich herausgestellt. daB eine 
bestimmte unterschiedliche Werkstoffkombination fOr 
die inneren und auBeren KlemmkOrper zusatzliche 
Festigkeitsvorteile bringt. Der auBere Klemmkorper 

10 besteht dabei aus Polyetheretherketon (PEEK) und der 
innere vorzugsweise aus Polytetrafluorethylen (PTFE). 

Vorteilhaft ist weiterhin eine Auswaht und Kombina- 
tion von Winkein fOr den Stutzen, der insbesondere 
konisch ausgefQhrt ist und einen Offnungswinket a von 

IS etwa 25 - 35°. vorzugsweise von 30*", besitzt woi^ei der 
innere Klemmk6rper einen Mantetwinkel p von etwa 28 
- 45°, vorzugsweise von 37**. aufweist 

Der innere MantelkOrper besitzt einen oberen 
(auBeren) Trichter. in den der zweite - auBere - Klemm- 

20 korper eingefOgt wird. uber den bei Krafteinwirkung 
durch die Oberwurfmutter dessen Uppe axial einge- 
schnQrt wird. Dieser Winkel y betrdgt 85 bis 95**, vor- 
zugsweise 90°. Ebenso schlieBt natOrlich die Uppe 
einen auBeren Winkel von etwa 85 - 95°, vorzugsweise 

25 von 90°, ein. wobei der innere Schneidlippenwinkel 5 
etwa 55 - 65°, vorzugsweise 60°, betragt. 

Die Uppe selbst ist vorzugsweise vom Klemmk6r- 
per abgeknickt ausgebildet. wobei die Innenfiache zylin- 
drisch ausgebildet ist. so daB beim Einpressen die 

30 Innenfiache auch plan an den Schlauch aniegbar ist. 
Hierdurch Ist insbesondere die Eindrtngtiefe der Uppe 
in den Schlauch begrenzbar, um diesen vor ZerstOrung 
zu schCktzen. so daB dieser gieichsam als Endaus- 
schlag fur die Obenvurfmutter dient. 

35 Anhand der bieliegenden Figuren wird die vorlie- 
gende Erfindung ndher eriautert 
Dabei zeigen 
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Rgurl die Verschraubung in Explosionsdarstel- 
lung, 

Rgur 2 den auBeren KlemmkOrper und 
Rgur 3 diese in zusammengebautem Zustand. 



Rgur 1 zeigt von oben beginnend den Schlauch 5 
und darunter die Oberwurfmutter 4 mit Innengewinde 
(nicht dargestellt). Darunter ist der auBere KlemmkOr- 
per 8 gezeigt, der unten die Uppe 1 2 trdgt die beim Ver- 
so schrauben in das Schlauchmaterial eindringt 

Der Querschnitt des auBeren KlemmkOrpers 8 ist in 
Figur 2 vergrOBert dargestellt. Dieser erste KlemmkOr- 
per 8 greift in den Trichter 1 1 des inneren KlemmkOr- 
pers 7 ein, dem Trichterwinkel y des inneren 
55 KlemmkOrpers entspricht daher demjenigen y des 
auBeren KlemmkOrpers und betragt 85 - 95°. Die 
Schneidlippe 12 wird auf der Innenseite eingeschlossen 
durch den Uppenwinkel 5, dieser betragt 55 - 65°. Die 



2 



3 



EP0879 980A2 



4 



Uppe 12 ist vom KlemmkOrper 8 abgeknickt ausgebil- 
del 

Der VerschraubungskOrper 1 besitzt eine Tulle 2. 
an die radial nach auBen fuBsertig eine Anschlagringfld- 
Che 3 anschlieBt Der Schlauch 5 wird auf die TQIIe 2 
geschoben und liegt an der Anschlagringfiache 3 auf. 
An die Anschlagringfiache 3 schliefjt sich der Stutzen 6 
an, der sich vorzugsweise (in der Darstellung) nach 
oben mit einem Offnungswinkel a von 25 - 35® erweitert. 
Der Verschraubungskdrper 1 besitzt ein AuBengewinde 
13 sowie einen Sechskant 14 zur Verschraubung mit 
einer Armatur. Er kann auch mit Innengewinde und ent- 
sprechendem Sechskant versehen sein. 

Rgur 2 zeigt die besondere Form des duBeren 
(oberen) KlemmkOrpers 8 aus PEEK. Dieser besitzt 
eine pamllel zur Mittelachse der Verschraubung ausge- 
richtete Zyltnderfiache 15, von der die in den Schlauch 
unter dessen eiastischer Verformung elndringende 
Lippe 12 abgeknickt ist. Die entsprechenden Winkel 
sind in Figur 1 angegeben. Der obere Bereich des 
Klemmk6rpers weist vorteilhaft einen Wulst 16 auf und 
besitzt eine Abschrdgung 17, so daB auch In diesem 
Falle die Krafteinleitung durch die Oberwurfmutter im 
wesentlichen linienfOrmig und def iniert mit einem Vektor 
Idngs der Zylinderfldche 15 erfolgt. 

Rgur 3 veranschaulicht den Zusammenbau der 
Telle mit dem Verschraubungskdrper 1 . Der Schlauch 5 
ist Ober die TOIle 2 bis an die Anschlagfldche 3 gescho- 
ben und durch die Verschraubung mit Hilfe der Ober- 
wurfmutter 4 und der KlemmkOrper 7, 8 gesichert. 

Durch die schrSg verlaufende duBere Mantetfiache 
9 des inneren KlemmkOrpers 7 mit der davon abwei- 
chenden Schrgge des Stutzens 6 entsteht ein Freiraum 
10. d. h. die Oberkante des Stutzens 6 liegt linienfOrmig 
lam KlemmkOrper 7 an. Ebenso ruht die Ubenvurfmutter 
4 kreisIinienfOrmig auf dem oberen KlemmkOrper 8. 
Durch die Kombination der erfindungsgemdBen Merk- 
male entsteht eine hochtemperaturfeste Verschrau- 
bung. Unter einem Druck von 6 bar entsteht auch bei 
haufigem AbkQhIen bei 180°C keine Undichtigkeit 

BezuQSzelchenliste 

1 VerschraubungskOrper 

2 Tulle 

3 Anschlagringfiache 

4 Oberwurfmutter 

5 Schlauch 

6 Stutzen 

7 Innerer KlemmkOrper 

8 duBerer KlemmkOrper 

9 auBere ManteKiache 

10 Freiraum 

1 1 Trichter 

12 Lippe 

13 AuBengewinde 

14 Sechskant 

15 Zylinderfiache 
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Wulst 


17 


Abschragung 
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Offnungswinkel 


P 


Mantelwinkel 


Y r 


Trichterwinkel 


6.. 


Schneidlippenwinkel 
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10 1. Schlauchverschraubung aus Kunststoff fOr flexible 
Schiauche und starre Rohre (5), bestehend aus 
einem VerschraubungskOrper (1) mit einem AuBen- 
gewinde und darauf aufschraubbarer Oberwurfmut- 
ter (4) und einer inneren Tulle (2), auf die der 

IS Schlauch (5) aufschiebbar ist, an welche bodensei- 
tig eine Anschlagringfiache (3) angeformt ist an die 
sich ein Stutzen mit einer kegeligen Erweiterung (6) 
anschlieBt, in den ein diesen Qberragendes Klemm- 
element einfuhrt>ar ist, der mit der Oberwurfmutter 

so (4) zusammenwirkt, gekennzeichnet durch die 
fblgenden Merkmale: 

a) das Klemmelement besteht aus einem 
' ersten (7) und einem zweiten (8), axial hinter- 

25 einander angeordneten KlemmkOrper, 

b) der erste. in Einschubrichtung gesehen 
vorne angeordnete KlemmkOrper (7) weist eine 
kegelige Mantelfiache, deren Mantelwinkel p 

30 grOBer ist als ein Offnungswinkel a der kegeli- 

gen Erweiterung des Stutzens (6). und 

c) an seiner ROckseite einen Trichter (11) auf. 
gegen den der zwelte KlemmkOrper (8) aniiegt, 

35 

d) der zwe'rte KlemmkOrper (8) besitzt eine 
radial einwarts gerichtete Lippe (12). 

2. Schlauchverschraubung nach Anspruch 1, 
40 dadurch gekennzeichnet daB der auBere 

KlemmkOrper (8) aus Polyetheretherketon (PEEIQ 
gef ertigt ist 

3. Schlauchverschraubung nach Anspruch 1, 
45 dadurch gekennzeichnet, daB der innere Klemm- 
kOrper aus Polytetraf luorethylen (PTFE) hergestellt 
ist. 

4. Schlauchverschraubung nach einem der AnsprQ- 
50 Che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 

Stutzen (6) einen Offnungswinkel a von etwa 25 - 
Z5** und der innere KlemmkOrper einen Mantelwin- 
kel p von etwa 28 - 45" besitzen. 

55 5. Schlauchverschraut>ung nach einem der AnsprQ- 
che 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet, daB der 
Trichterwinl^l y des inneren KlemmkOrpers (7) 
etwa 85 - 95° aufweist 
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Schlauchverschraubung nach einem der AnsprO- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet. daB der 

Schneidlippenwinkel 5 etwa 55 - 65'' betrdgt 

Schlauchverschraubung nach einem der AnsprO- s 
Che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet. daB die 
Uppe (12) des auBeren KlemmkOrpers (8) von die- 
sem abgeknickt ist, wobei die Innenfiache des 
Klemmkdrpers zylindrlsch ist. 

10 
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(54) Schlauchverschraubung 

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine 
Schlauchverschraubung aus Kunststoff fQr flexible 
Schl&uche und stan-e Rohre (5), die aus einem Ver- 
schraubungskorper (1) mit einem AuBengewinde und 
darauf aufschraubbarer Uberwurfmutter (4) und einer 
inneren Tuile (2) besteht, auf die der Schlauch auf- 
schiebbar ist An die Schlauchverschraubung ist boden- 
seitig eine Anschlagringflache (3) angeformt, an die 
sich ein Stutzen anschtieBt. in den ein diesen tiberra- 
gender Klemmk6rper einfOhrbar ist, der mit der Uber- 
wurfmutter zusammenwirkt. Neuerungsm&3ig besteht 
der Klemmk6rper aus einem inneren (7) und einem 
auBeren Teil (8), der innere Klemmkorper weist eine 
geringere Neigung an seiner SuBeren Mantetfl&che auf 
als der Stutzen, so daB zur Anschlagfl&che hin ein Frei- 
raum belassen wird, sowie eine auBeren Trichter. gegen 
den der zweite Klemmkorper aniiegt, wobel der zweite 
Klemmk6rper eine zum Schlauch hin gerichtete Lippe 
bes'rtzt. 
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